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Losung nach dem Prinzip

Zahnhobel

Riffeltec-Werkzeuge von Prolock, konzipiert fur das Hobeln mit sagerauer oder feingesagter Oberflache, konnen
entscheidend zur Erhohung der Verleimfestigkeit und zur Verringerung der Vorspaltung am Holzbauteil beitragen.

) Nach der Formatierung beziehungs-

weise Profilierung von Holzbauteilen
erhilt die Oberflache oft einen Wetterschutz,
um sie uber viele Jahre haltbar zu machen.
Bei gehobelten Oberflachen, die zum Teil
durch Messerschlag verdichtet sind, ist je-
doch die Haftung reduziert. Daher kann
sich ein diinner, schlecht haftender Be-
schichtungsfilm ausbilden, der im Laufe der
Bewitterung abblattert. Dies ist unerwiinscht
und kann vermieden werden.

Sageraue oder feingesagte Oberflachen
sorgen fiir eine sehr gute Verzahnung von
Farbschicht und Holzoberflache und er-
moglichen eine hohere Farbauftragsmenge.
Indem ein geschlossener Beschichtungsfilm
ausbleibt, der abblattern konnte, wird der
Renovierungsanstrich um einige Jahre nach
hinten verschoben. Weil die mechanische
Bearbeitung der Holzoberfliche nach dem
Hobeln oder Profilieren meist abgeschlossen
ist, soll die gewtinschte Oberflache gleich in

der Kehl- beziehungsweise Hobelmaschine
erzeugt werden.

Flexibles Hobelsystem In Kooperation
mit Hobelwerken und Fensterherstellern hat
Prolock fiir diese Problematik praktikable
Losungen ausgearbeitet, die auf der Ligna
2015 prasentiert wurden. Die ersten Werk-
zeuge zum Herstellen sagerauer Oberfliche
beim Hobeln waren noch mit umfangsseitig
verzahnten Messern fest bestiickt. Eine ro-

buste Ausfithrung, die jedoch den Nachteil
hat, dass sich Messer, die beim Hobeln von
Fremdkorpern beschadigt werden, nicht
ohne weiteres sauber schleifen lassen. Au-
ferdem kann durch den festen Verbund die
eingehobelte Sdgerau-Geometrie nicht ein-
fach variiert werden.

Prolock hat deshalb eine neue, flexible
Losung ausgearbeitet: das Riffeltec-Hobelsys-
tem mit verzahnten Streifenhobelmessern.

Als Losungsansatz fiir diese Kopfe diente das
Prinzip des Zahnhobels, der zum manuellen
Aufrauen von Oberflachen fiir eine bessere
Verleimbarkeit genutzt wird. Dabei vergro-
Bert man die Holzoberflache, indem sie mit
kleinen Zdahnen profiliert wird.
Gemeinsam mit verschiedenen Anwen-
dern - hervorzuheben sind die Firmen Rema
aus Osterreich und Truyman aus Belgien -
fuhrte Prolock Versuche durch, auf deren
Grundlage heute zwei verschiedene Sys-

teme angeboten werden konnen. Neben
der partnerschaftlichen Zusammenarbeit
basiert die hervorragende Praxistauglich-
keit der Systeme auflerdem auf einem gu-
ten Datentransfer.

Von feinverzahnt bis feingesagt Der Rif-
feltec-Hobelkopf System 1 kommt auf den
letzten Wellen der Hobel- oder Kehlmaschi-
ne zum Einsatz und dient der Herstellung

feingesagter oder sdgerauer Oberflichen.
Der Kopf hat modifizierte Schnittwinkel,
die Hobelmesser sind axial einstellbar. Rif-
feltec-Hobelmesser sind durchgehend auf
der Spanfliche verzahnt und bieten eine
grofle Nachschiérfzone, die das Ausschlei-
fen von Beschddigungen durch Fremdkor-
per gestattet. Durch die Einstellmoglichkeit
der Messer kann das Erscheinungsbild der
entstehenden Oberfliche von feinverzahnt
iiber sdgerau bis feingesdgt variiert werden.
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Eine weitere Anwendung, fiir die das Rif-
feltec-System optimiert wurde, liegt in der
Erhohung der Verleimfestigkeit und der
Minimierung der Vorspaltung von Hart-
holzern. Indem die Holzoberflache mittels
Hobeln vergrofiert wird, gelingt auch die
Verleimung 6lhaltiger Holzer wie Teak mit
stark erhohten Festigkeiten. Anders als das
Systems 1 wird das System 2 auf der Fertig-
hobelwelle eingesetzt. Der Hobelkopf wird

<« (von links) Sagerau-
Hobelkopf mit umfang-
seitig verzahnten, fest
bestickten Messern
(Bilder: Prolock)

Sageraue Holzoberflache,
die mit dem System 1
hergestellt wurde

System 1: Riffeltec-Sage-
rau-Hobelkopf mit ein-
stellbaren Hobelmessern

System 2: Riffelrec-
Aufrau-Fertighobelkom-
bination mit verzahnten
Hobel und Hartmetall-
messern im Wechsel

zum Beispiel zur Hélfte mit Hartmetallmes-
sern und zur Halfte mit Riffeltec-Messern
ausgefithrt. Durch das Einschleifen unter-
schiedlicher Flugkreise je Messerpaar wird
die Vorspaltung im Astbereich verkleinert,
die Holzoberfldche leicht verzahnt und somit
die Verleimfldche vergroflert. Die Ritteltec-
Messergeometrie ermoglicht eine fir das
Auge kaum sichtbare Riffelung, die jedoch
die Verleimfestigkeit erheblich verbessert.
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